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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST)
BUDYNKI MODULOWE | PRZENO SNE CPV 44211100-3

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonywania i montazu budynkéw
modutowych w ramach inwestycji ,Budowa schroniska dla bezdomnych zwierzat” zlokalizowanej przy
ul. Zagoérskiej w Tarnowskich Goérach (woj. slgskie) na dziatkach o numerach ewidencyjnych 666/32,
1167/12, 871/31, 1844/17.

1.2 Zakres stosowania SST.

Niniejsza SST bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizaciji
rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres rob6t obj etych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
montaz zespotu konteneréw wystepujacych w obiekcie przetargowym.

Zakres kontraktu obejmuje w szczeg6lnosci:

- Wykonanie warsztatowe zespotu kontenerowego o wymiarach 1180x24220x3070mm skladajgcego
sie z kontenerow o wymiarach 6055x2435mm (13 szt.) oraz 1900x200mm (1 szt.). Wysokosé
zewnetrzna konteneréw 3070 mm, wysoko$¢ wewnetrzna 2500 mm.

- Transport do miejscowosci Tarnowskie Gory

- Praca dzwigu typu HDS w trakcie roztadunku i montazu (niezbedna mozliwosé podjazdu do miejsca
posadowienia obiektu minimum 3 metry ).

- Montaz modutéw zespotu kontenerow.

- Wydanie certyfikatbw i aprobat technicznych na uzyte przy produkcji kontenera materialy i
urzgdzenia — w formie elektronicznej na ptycie CD, w formie papierowe;j.

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi, obowigzujgcymi
polskimi normami.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca rob6t montazowych jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t, ich zgodnosé z SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 WYMIARY

Przyblizone wymiary zewnetrzne 1180x24220x3070mm. Budynek sktada sie z 14 zlozonych
samonosnych czesci (modutéw) i zadaszonego korytarza..

2.2 KONSTRUKCJA

Stalowe profile zimnogiete tworza samonosny szkielet, na ktory sklada sie spawana konstrukcja
podtogi, stropodachu oraz stalowe stupy usytuowane w narozach kontenera, elementy pokrywane sg
farbami podkiadowymi oraz emalig nawierzchniowg, kolor RAL do potwierdzenia z Projektantem.
Konstrukcja spawana.

2.2.1 PODLOGA PLASKA:

-ptytki podiogowe - ptytka gresowa, konstrukcja podiogi dodatkowo wzmocniona w miejscu montazu
gresu,

-ptyta CETRIS o grubosci 22 [mm] ,

-wetna mineralna grubosci 180 [mm],

-blacha trapezowa T6.

2.2.2 STROPODACH MODUtLU JEDNOSPADOWY WARSTWOWY:

- membrana dachowa PROTAN

- ptyta CETRIS o grubosci 12 [mm],

- welna mineralna grubos$ci 180 [mm] profil stropodachu 320 [mm] blacha ocynkowana lakierowana w
uktadzie kasetowym

Obcigzenie uzytkowe min. 150kg/m?, wspdtczynnik przenikalnosci cieplnej Uc= 0,25 [W. m? .K™].
Odprowadzenie wody deszczowej w zewnetrznych/wewnetrznych rurach PVC.

Obraébki zewnetrzne profilu obwodowego stropodachu — kolor do potwierdzenia z Projektantem.

2.2.3 SCIANY ZEWNETRZNE

wykonane z ptyt warstwowych (blacha gtadka) w systemie ,sandwich”:

- elewacja zewnetrzna — blacha ocynkowana lakierowana (kolor do potwierdzenia z Projektantem)

- izolacja — pianka poliuretanowa 100 [mm]

- elewacja wewnetrzna — blacha ocynkowana lakierowana (kolor do potwierdzenia z Projektantem)
Wsp6tczynnik przenikalnosci ciepinej $ciany z izolacja:pianka poliuretanowa U= 0,21 [W' m™ K™].



2.2.4 SCIANY WEWNETRZNE

wykonane z ptyt warstwowych (blacha gtadka) w systemie ,,sandwich”:

- elewacja zewnetrzna — blacha ocynkowana lakierowana (kolor do potwierdzenia z Projektantem)
- izolacja — styropian 100 [mm]

- elewacja wewnetrzna — blacha ocynkowana lakierowana (kolor do potwierdzenia z Projektantem)
Wsp6tczynnik przenikalnosci ciepinej $ciany z izolacja - styropian Ug= 0,39 [W' m™?'K™].

Obrdébki blacharskie zewnetrzne i wewnetrzne (kolor do potwierdzenia z Projektantem).

2.2.5 DACH KORYTARZA

Dach ftukowy systemowy wykonany z poliweglanu NRO, konstrukcja malowana (kolor do
potwierdzenia z Projektantem).

2.3 WYPOSAZENIE

2.3.1 OKNA
Stolarka okienna PCV, U.=1,1 [W "‘m? K™]:
Lp. Rodzaj okna: Wymiar okna: Sposéb otwierania: | Kolor okna: | llo$¢ sztuk:
1 PCV 1165x1135 [mm] RU biale 15
2 PCV 865x1135 [mm] RU biate 2
3 PCV 565x535 [mm] Uchylne biate 2
2.3.2 DRZWI

- zewnetrzne izolowane firmy HORMANN typu MZ, z zamkiem z wkiadkg patentowg 900x2000 [mm]
szt. 6 (kolor do potwierdzenia z Projektantem)

- wewnetrzne izolowane biate firmy HORMANN typu ZK, z zamkiem z wktadkg patentowg 900x2000
[mm] szt. 20

- wewnetrzne izolowane biate firmy HORMANN 800x2000 [mm] szt. 4

- wewnetrzne izolowane biate firmy HORMANN 1000x2000 [mm] szt. 1.

2.3.3 INSTALACJE WEWNETRZNE

Rozdzielnia elektryczna z zewnetrznym przytgczem kablowym szt. 3
z wylgcznikiem réznicowo-pragdowym, uziemienie.

Instalacja podtynkowa, przewody prowadzone wewnatrz Sciany typu

,sandwich”
elektryczna tréjfazowa Rodzaj gniazda elektrycznego: llos¢ sztuk:
Gniazdo podwdjne: 6
Gniazdo pojedyncze (kazde na osobnym bezpieczniku) 23
ogotem:
IP44 23
Oprawy oswietleniowe natynkowe: llo$¢ sztuk:
- hermetyczne 2x36W 29
OSWIETLENIOWA hermetyczne 1x36W 7
typu 1x11W 1

Grawitacyjna - kratka wentylacyjna @100 osadzona w sScianie szt. 10
Mechaniczna — wentylatory elektryczne (strumief 100 m 3/h)
zamontowane w $cianie szt. 12

Mechaniczna — (,kociarnia”) — wentylatory elektryczne (strumien 180 m
%/h) zamontowane w $cianie (rodzaje wentylatoréw - 125M wywiewny
szt. 2, oraz 125VKO nawiewny szt. 2)

GRZEWCZA BRAK — po stronie Zamawiajgcego poprowadzenie instalacji C.O.

W zakresie instalacji wewnetrznych i biatego montazu:

Muszla kompaktowa firmy KOLO szt. 1

Umywalka z baterig szer./dt. 500/430 [mm] szt. 9

Umywalka z baterig szer./dt. 400/370 [mm] szt. 1

Umywalka z baterig rogowa szer./dt. 480x440 [mm] szt. 1

Kratka kanalizacyjna 100x100 [mm] szt. 15

Zlewozmywak jednokomorowy z baterig osadzony na szafce kuchennej
szt. 2

Kabina prysznicowa 900x900 [mm] (z poliestru) szt. 1

Muszla kompaktowa (seria dla oséb niepetnosprawnych) szt. 1
Umywalka dla os6b niepetnosprawnych z baterig - montowana na
wysokosci 850 [mm] od podtiogi szt. 1

WENTYLACJA

WOD - KAN




Porecze (uchwyty) dla oséb niepeinosprawnych ze stali malowanej
proszkowo szt. 4 (w tym 1 porecz uchylna lukowa stojgca
zamontowana przy muszli kompaktowej, 3 porecze Scienne tukowe
state)

W pomieszczeniu nr 10 — (ambulatorium specjalne), bateria ze
stuchawkg prysznicowg wraz ze spadkiem podiogi zakonczonym rynng
odptywowa, kotara szt. 1

Instalacja wodna — wykonana z rur polipropylenowych prowadzona
natynkowo na $cianie wewngtrz konteneréw za pomocg uchwytow.
Instalacja kanalizacyjnpa — wykonana z rur i igcznikébw PCV,
prowadzona natynkowo na scianie wewnatrz konteneréw za pomocg
uchwytéw. Instalacja wod-kan wyprowadzona pod kontenerem
dodatkowo na doplywie zamontowany reduktor cisnienia wody.

2.4 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI

Wykonywang konstrukcje nalezy zabezpieczyé zgodnie z PN-EN ISO 12944. Powierzchnie
przeznaczone do zabezpieczenia winny byé przygotowane zgodnie z PN-EN ISO 12944-4,
Powierzchnie stalowg nalezy przygotowaé do malowania za pomocag obrdbki strumieniowo-$Sciernej
wg PN-I1SO 8501-1. W kazdym przypadku z powierzchni stali nalezy usung¢ wszelkie oleje i ptyny —
przeprowadzi¢ odtluszczanie i odpylanie. Nalezy zastosowa¢ minimum trzy warstwy zabezpieczenia.
Powierzchnie uprzednio zagruntowane nalezy zmy¢é wodg i osuszy¢, a uprzednio malowane
uszkodzone miejsca naprawic¢. Ostatnig warstwe nalezy natozy¢ na budowie po zakonczeniu montazu
i spawania. Roboty malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 12944-7. Nalezy przy tym
spelnia¢ wszystkie wymagania producentéw farb zawarte z kartach katalogowych wyrobow
malarskich w szczegdlnosci dotyczace czasu wysychania przed nalozeniem nastepnej warstwy,
warunkéw w trakcie aplikacji, schniecia i utwardzania powtok. Spos6b i warunki przechowywania
materialdw malarskich winny spetniaé wymagania producentéw. Podczas wykonywania prac
malarskich (malowania i suszenia) temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie powinna
by¢ nizsza niz 5 st.C. Wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%. Temperatura malowanej
powierzchni stalowej powinna by¢ wyzsza o min. 30C. od temperatury punktu rosy. Powierzchnie
niedostepne po montazu winny by¢ pomalowane przed montazem. Powtoki po malowaniu powinny
mie¢ jednolitg barwe bez uszkodzen, smug, plam, sladéw pedzla, zaciekéw, zmarszczen, pecherzy i
zmian odcienia. Powtoka powinna pokrywaé podtoze catkowicie i bez przeswitéw.

3. SPRZET

Montaz powinien zosta¢ przeprowadzony przez specjalistyczng firme, najlepiej przez producenta
konteneréw. Do zdejmowania konteneréw ze $rodkéw transportu i ustawiania na gotowej konstrukcji
stuzgcej do oparcia kontener6w nalezy stosowa¢ zuraw o wysokosci zapewniajgcej kat pomiedzy
kazda ling a linig horyzontalng nie mniejszy niz 60°. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i
trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji i przedstawione do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru.

4. TRANSPORT

Moduly konteneréw mogg by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu przystosowanymi do
przewozenia obiektéw o podobnej masie i gabarytach. Podczas transportu kontenery powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT MONTA ZOWYCH

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukladu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji. Kolejne elementy mogag by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci
elementéw uprzednio zmontowanych. Potgczenia wykonywaé zgodnie z dokumentacjag producenta.
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- wykona¢ podwaliny, fundamenty,

- sprawdzi¢ stan konstrukcji pod oparcie konteneréw oraz stan reperéw wytyczajgcych

osie i linie odniesienia rzednych obiektu

- poréwnac¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi.

Potagczenia na sruby

- diugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podkiadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje -
nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylega¢ do tgczonych
powierzchni

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem




pokry¢ warstwg smaru

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

6. KONTROLA JAKO ScClI

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem, zgodnosci
materiatlowej i wyposazenia podanymi w punkcie 2 oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty
podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot.

OgoIne zasady obmiaru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.

8. ODBIORY ROBOT i PODSTAWY PLATNO SClI

8.1 ODBIOR KONTENEROW NA MIEJSCU ICH MONTAZU

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu kompletnosci dostawy w odniesieniu do dokumentaciji
technicznej i zamdwienia u producenta i uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Kazdy dostarczony
modut powinien byé zaopatrzony w komplet dokumentow potwierdzajgcych wykonanie zgodne ze
standardem w jakim zostat zaméwiony. Odbidr konteneréw oraz ewentualne zalecenia co do sposobu
naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do
dziennika budowy.

8.2 PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ognhiowo w

sposob ciagly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy.



